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UKOSOWARKI RĘCZNE DO FAZOWANIA POD KĄTEM I NA 
PROMIEŃ BLACH I KSZTAŁTOWNIKÓW  

Ukosowarki ręczne Gerima przeznaczone do fazowania krawędzi prostych, łuków i otworów pod kątem i na promień. 

Oferowane z trzema rodzajami napędu:

     Elektryczny klasyczny - 230 V

     Elektryczny wysokoczęstotliwościowy - 400 V

     Pneumatyczny  

Maszyny wyposażone w głowicę frezującą o danym kącie fazy z wymiennymi wielokrawędziowymi płytkami 

skrawającymi dostosowanymi do zadania tj. faza prosta lub promień oraz rodzaj materiału. Dopracowana 

ergonomiczna budowa ukosowarek ręcznych Gerima zapewnia łatwą pracę. Szeroka oferta modelowa pozwala na 

dobór do konkretnego zadania. 

 Wartym zaznaczenia jest system redukcji drgań wbudowany w maszynach ręcznych, który zapewnia:

     mniejszy poziom drgań a co za tym idzie - niższe zużycie płytek skrawających oraz mniejsze zmęczenie operatora

     " zmagazynowanie energii" pomiędzy wcięciami kolejnych płytek a co za tym idzie - przyspieszenie procesu                  

     obróbki 

Niewątpliwą zaletą stosowania ukosowarek ręcznych Gerima jest ekonomika procesu wynikająca z użycia płytek 

skrawających o wielu krawędziach tj. ośmiu a nawet szesnastu! Obniża to znacznie koszt metra obróbki.
Maszyny mogą pracować z dodatkowym osprzętem ułatwiającym pracę w pewnych warunkach, który znajduje się na 

końcu tego działu.



UKOSOWARKI RĘCZNE DO FAZOWANIA POD KĄTEM I 
NA PROMIEŃ BLACH I KSZTAŁTOWNIKÓW  

Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

5 mm

3,5 mm

1,2 / 2,5

45o 

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

20 (^12mm)

3,0 kg     2,5 kg

Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

8 mm

5 mm

2 / 2,5 / 3 / 4

30o  / 45o / 60o 

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

30 (^12mm)

4,5 kg      2,9 kg

Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

15 mm

10 mm

2 / 2,5 / 3 / 4 / 5 / 6

15o - 75o 

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

30 (^12mm)

5,5 kg     4,5 kg

3

SMA20

SMA30

SMA40



Fazowanie dwuteowników
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Fazowanie łuków Fazowanie otworów

Małe łuki i otwory Poręczność i lekkość Promienie na krawędziach

Ukosowanie profili Ukosowanie stali Hardox Ukosowanie stali nierdzewnych

Ukosowanie dennic Zatępianie otworów na RGłowica od spodu

UKOSOWARKI RĘCZNE DO FAZOWANIA POD KĄTEM I 
NA PROMIEŃ BLACH I KSZTAŁTOWNIKÓW  



Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

20 mm

15 mm

3 / 4 / 5 / 6 / 8

15 - 75o 

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

30mm

9,0 kg        7,5 kg

Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

25 mm

17 mm

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

30mm

11,5 kg        8,0 kg

5

15 - 75o 

4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 15

Dane techniczne modelu

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Kąt fazy zależy od głowicy

Promień zatępienia

30 mm

20 mm

Minimalna średnica otworu

Masa ukosowarki

30mm

13,5 kg      

15 - 75o 

4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 15

SMA50

SMA60

SMA60  HV

UKOSOWARKI RĘCZNE DO FAZOWANIA POD KĄTEM I 
NA PROMIEŃ BLACH I KSZTAŁTOWNIKÓW  
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Fazowanie stali nierdzewnych Skracanie blachFazowanie otworów

Ukosowanie dwuteowników Ukosowanie łukówUkosowanie Armox, Hardox

Fazowanie carg i dennic
Balanser z manipulatorem

Fazowanie na duży R

UKOSOWARKI RĘCZNE DO FAZOWANIA POD KĄTEM I 
NA PROMIEŃ BLACH I KSZTAŁTOWNIKÓW  
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Stacjonarna zatępiarka Gerima SMT30 to maszyna przeznaczona do lekkiego fazowania krawędzi zewnętrznych                  

i wewnętrznych, otworów w mniejszych detalach o skomplikowanych kształtach oraz krótkich odcinków rur. 

Krawędzie mogą być fazowane zarówno pod kątem jak i na promień. Płynnie regulowana prędkość obrotowa głowicy 

frezującej wyposażonej w wielokrawędziowe płytki o różnej charakterystyce pozwala na dobór parametrów do 

konkretnego materiału. Brak potrzeby mocowania detali pozwala na ich szybką obróbkę, co stanowi alternatywę dla 

wolniejszych przez to  klasycznych frezarek.

Dane użytkowe

Długość fazy

Wysokość  fazy

Kąt fazy

Promień

Grubość blach

Dane techniczne

Zasilanie

Moc silnika

Prędkość
obrotowa głowicy

Masa maszyny

do 5 mm

do 3 mm

45o

1,2 / 2 / 2,5 /3 / 4

od 3mm

230V

1500 W

2500-7900
obr/min

15 kg

Zatępianie krókich
rur i pierścieni

Ukosowanie mniejszych
detali

Zatępienie
na promień R

Zatępianie łuków
i otworów

UKOSOWARKI STACJONARNE FREZUJĄCE PŁYT I PŁASKOWNIKÓW



8

Ukosowanie 
rur

Fazowanie 
płyt

Dane użytkowe

Długość fazy

Kąt fazy

Grubość blachy

Średnica rur

Długość rur

Dane techniczne

Zasilanie

Moc silnika

Prędkość
obrotowa głowicy

Masa maszyny

2-30mm

15o-45o / 30o-60o

4-40 mm

50-220 mm

80-1000 mm

400V

5500 W

2000-6000
obr/min

500 kg

UKOSOWARKI STACJONARNE FREZUJĄCE PŁYT I PŁASKOWNIKÓW

Ukosowarka stacjonarna frezująca Gerima MMD200 z przesuwem ręcznym za pomocą śruby pociągowej poruszającej 

uchwyt, w którym mocuje się małe blachy. Tego rodzaju sztywne mocowanie i płynny posuw obrabianej blachy pozwala 

na stabilne fazowanie nawet małych lecz stosunkowo grubych detali. Maszyna idealnie nadaje się do wykonywania 

próbek spawalniczych w szkółkach spawaczy jak również w przemyśle. Jako jedna z niewielu maszyn oprócz blach 

może również fazować od zewnątrz krótkie odcinki rur. Maszyna jest łatwo adaptowalna do zmiennej średnicy rur, przez 

co może być wykorzystywana w firmach tworzących nisko seryjne elementy instalacji przemysłowych. 

Regulowana prędkość obrotowa głowicy frezującej pozwala na fazowanie krawędzi detali z różnego rodzaju metali.

Fazowanie 
małych detali
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Dane uzytkowe

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Zakres kąta fazy

Maksymalna grubość detalu

MMB400

20 mm

15 mm

100 mm

25o-55o / 30o-60o

Ukosowarki stacjonarne frezujące Gerima MMB z prowadzeniem mechanicznym, prostokątnych płyt i płaskowników 

oraz detali o dużych łukach. Maszyny wyposażone w stół kulkowy lub rolkowy do łatwego podawania i przesuwania 

obrabianych detali. Obróbka pod regulowanym kątem szybkoobrotową głowicą wielopłytkową pozwala na fazowanie 

detali ze stali konstrukcyjnych, o podwyższonej wytrzymałości oraz nierdzewnych jak również stopów aluminium            

i miedzi. W pełni regulowany system przesuwu obrabianego detalu pozwala na dostosowanie do jego wymiarów, 

grubości oraz trajektorii.

Maszyny występują w trzech wersjach różniących się od siebie możliwościami przygotowywania różnej wielkości faz 

na detalach o różnych gabarytach i kształtach. Mniejszy stół kulkowy w modelu MMB400 pozwala na sprawniejszą 

obróbkę małych detali i niezbyt długich płaskowników. 

Dane techniczne 

Zasilanie

Moc silnika głównego

Prędkość obrotowa głowicy

Masa maszyny

MMB400

400V/ 6bar

5500 W

500kg

2000 - 6000 obr./min

.

Regulowany 
podajnik

 Układ 
zamgławiania 

Stół 
kulkowy 15st



Fazowanie 
profili

Ukosowanie
płyt
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UKOSOWARKI STACJONARNE FREZUJĄCE PŁYT I PŁASKOWNIKÓW

MMB500 i MMB600 wyposażone w stoły rolkowe przeznaczone do obróbki większych płyt o różnych kształtach 

(odpowiednio doposażone - możliwe również do obróbki kół i pierścieni). Model MMB600 dodatkowo ma wielokołowy 

system przesuwu, dedykowany do trudniejszych w obróbce - grubszych czy twardszych detali.

Dane uzytkowe

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Zakres kąta fazy

Maksymalna grubość detalu

MMB500

30 mm

20 mm

200 mm

25o-55o / 30o-60o  / 30o-60o

Dane techniczne 

Zasilanie

Moc silnika głównego

Prędkość obrotowa głowicy

Masa maszyny

400V/ 6bar

7500 W

725 / 1050 kg

2000 - 6000 obr./min

.  / MMB600MMB500 / MMB600

 Podajnik ażurowych 
detali

Duże grubości  
kształtowniki

Fazowanie 
ciężkich blach

 Ukosowanie 
płaskowników
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UKOSOWARKI STACJONARNE SZLIFUJĄCE STALI TRUDNYCH W OBRÓBCE

Seria fazowarek stacjonarnych Gerima LGA to grupa 

wysokowydajnych urządzeń szlifujących krawędzie blach specjalnym 

pasem ściernym. Blachy układa się na stole dosuwając krawędź, która 

ma zostać ukosowana do zderzaka, po czym następuje przyciśnięcie 

jej specjalnymi dociskami (szybko - bez konieczności manualnego 

mocowania). Następnie agregat zaczyna szlifować krawędź na zadaną 

wielkość i kąt fazy. Taka charakterystyka maszyny pozwala na 

wydajne fazowanie krótkich i grubych płyt metalowych (również tych 

trudnych w obróbce - wysokostopowych, trudnościeralnych, 

pancernych itp.)

Fazowarki występują w trzech typach : 
1 - ze sterowaniem ręcznym procesu fazowania od góry /

2 - ze sterowaniem automatycznym procesu fazowania od góry /

3 - ze sterowaniem automatycznym procesu fazowania od góry i od 

dołu [trzy typy maszyn mogą również planować - wyrównywać czoło 

blachy] 

1600 mm

Dane użytkowe
modelu

Długość blachy

Grubość blach

Kąt fazy

Długość fazy

LGA 1600
typ1

LGA 2000
typ1

LGA 2000
typ2

LGA 3000
typ2

LGA 4500
typ2

LGA 3000
typ3

LGA 6000
typ3

LGA 12000
typ3

2-60 mm

2000 mm 2000 mm 3000 mm

od 0o do 80o 0d -45o do 90o

4500 mm 3000 mm 6000 mm 12000 mm

od 0o do 75o

2-60 mm

2-100 mm

2-100 mm

Fazowanie blach
trudnościeralnych

Fazowanie
kształtowników

Fazowanie
obustronne

Fazowanie
twardych blach

Fazowanie
wielostopniowe

Planowanie
krawędzi
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UKOSOWARKI STACJONARNE SZLIFUJĄCE STALI TRUDNYCH W OBRÓBCE

Stacjonarne ukosowarki Gerima z serii LGC ze stołem podawczym i mechanicznym posuwem. Dedykowane do 

fazowania długich detali bez konieczności ich mocowania. Maszyna wyposażona w agregat szlifujący z wysoką 

wydajnością w szerokim zakresie długości oraz kąta fazy - niezależnie od rodzaju materiału. Proces odbywa się w cyklu 

ciągłym - bez konieczności montażu i demontażu obrabianych blach. Sterowanie procesu odbywa się cyfrowo z ekranu 

dotykowego z dużą precyzją i powtarzalnością. Ukosowarki z serii LGC idealnie nadają się do fazowania dłuższych 

krawędzi elementów ze stali trudnych w obróbce - typu Armox, Weldox, Hardox, Domex. Występują w trzech typach -         

w zależności od parametrów obróbki

Dane użytkowe modelu

Grubość blach

Kąt fazy

Długość fazy

LGC typ1

2-80 mm

0o - 75o

2-60 mm

LGC typ2

 

0o - 80o

LGC typ3

 

-45o - 80o

 2-100 mm

2-100 mm

Duże kąty faz Fazowanie
długich blach

Fazowanie Hardox,
Armox, Weldox

Fazowanie
niskokosztowe

Planowanie
krawędzi

Szerokie
fazy



UKOSOWARKI SAMOJEZDNE PŁATÓW BLACH

Samojezdna ukosowarko-planowarka MMM450 przeznaczona do 

ukosowania płatów i pasów blach od spodu oraz od czoła. Napęd 

pozwala na sprawne przemieszczanie się maszyny wzdłuż 

ukosowanej krawędzi, bez konieczności montowania szyn 

prowadzących. Sztywna konstrukcja pozwala na wydajne ukosowanie 

zarówno od spodu (bez nadmiernych drgań) jak i od czoła, 

pozostawiając równą krawędź. Regulowana prędkość jazdy 

ukosowarki pozwala na jej optymalne dostosowanie do warunków tj. 

rodzaju materiału i wielkości fazy.  

Fazowanie 
od dołu

Ukosowanie blach 
nierdzewnych

Usuwanie 
tlenków

Planowanie 
krawędzi blach

Ukosowanie 
blach ryflowanych

Wyrównywanie 
czoła blachy

3013

Dane uzytkowe

Maksymalna długość / wysokość fazy

Zakres wysokości pracy

Zakres kąta fazy

Prędkość   jazdy

Zakres grubości blach

MMM450

50 / 35 mm

820 - 970 mm

0,2 - 1,2m/min

8-60 mm

-60 - 0

Dane techniczne 

Zasilanie

Moc silnika głównego

Prędkość obrotowa głowicy

Masa maszyny

Wymiary maszyny

MMM450

400V

4000 W

250kg

  600 x 600x 1600 mm

800 obr./min

.
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UKOSOWARKI SAMOJEZDNE PŁATÓW BLACH
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Samojezdna ukosowarka MMM500 przeznaczona do ukosowania 

płatów i pasów blach w szerokim zakresie kąta fazy. Pozwala na 

wykonywanie zarówno faz o niewielkim kącie - pod spawanie jak 

również pod dużym kątem - tzw. redukcji, zejść, zgarniaczy. 

Regulowana zarówno prędkość jazdy jak i obrotowa głowicy fazującej 

umożliwia dostosowanie zarówno do wielkości fazy jak i rodzaju 

materiału [w tym trudnych w obróbce twardych stali]. Ukosowarka 

posiada system automatycznego dostosowania się do krzywizny 

blachy / nierówności podłoża.   

Duże fazy Fazowainie blach 
ryflowanych

Szeroki 
kąt ukosu

 Wysoka 
jakość fazy

Dane uzytkowe

Maksymalna długość / wysokość fazy

Zakres wysokości pracy

Zakres kąta fazy

Prędkość   jazdy

Zakres grubości blach

MMM500

56 / 40 mm

800 - 980 mm

0,2 - 1,0m/min

8-100 mm

15 - 80

Dane techniczne 

Zasilanie

Moc silnika głównego

Prędkość obrotowa głowicy

Masa maszyny

Wymiary maszyny

MMM500

400V

5500 W

0-750 obr./min

.

330kg

  1040 x 845x 1800 mm
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AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

Płytki skrawające do faz prostych występują 
jako prostokątne cztero-krawędziowe oraz 
kwadratowe ośmio-krawędziowe. 
Płytki kwadratowe występują oprócz 
standardowych pokryć, również w specjalnym 
czarnym - do stali trudnościeralnych.  

Płytki kwadratowe do faz na mały promień 
[R1,2 / R2,0] szesnasto-krawędziowe, promień 
średni [R2,5 / R3,0 / R4,0 / R5,0 / R6,0] 
ośmio-krawędziowe. 
Ośmio-krawędziowe płytki występują również 
w wersji mini do pracy w mniejszych otworach. 

Płytki do faz na większe promienie występują 
w dwóch rodzajach : kwadratowe 
cztero-krawędziowe na  promień R8,0 oraz 
prostokątne dwu-krawędziowe na promień 
R10 / R12 / R15. 

Stal Konstrukcyjna Kwasoodporna & Wysokowytrzymała Aluminium & Miedź

GŁOWICE , ROLKI, PŁYTKI, SKRAWAJĄCE UKOSOWAREK SMA 

Płytki skrawające Gerima posiadające ostrą 
geometrię, pozwalającą na wydajną obróbkę 
(zminimalizowanymi oporami skrawania). 
W zależności od zastosowania, 
występują w trzech rodzajach pokrycia 



3016

Do pracy w ograniczonej przestrzeni [ciasnych otworach] można zastosować 
głowice mini trój-płytkowe i jedno-płytkowe.

Przy małych i średnich promieniach do mocowania tego rodzaju płytek 
używa dwufunkcyjnych głowic o kącie 45 stopni. 

Dla dużych promieni przewidziane są głowice dedykowane.    

Gerima zapewnia szeroką gamę głowic do ukosowarek ręcznych SMA a wraz 
z nimi odpowiednich rolek prowadzących - dostosowanych do danego zadania. 

Są to zarówno głowice na płytki kwadratowe jak i prostokątne. 

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GŁOWICE , ROLKI, PŁYTKI, SKRAWAJĄCE UKOSOWAREK SMA 
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Model SMA20

Model SMA30/SMT30

Ø 19,40mm

Ø 26,70mm/32,30mm Ø 28,55mm 

z rolką prowadzącą:

Głowica 3-płytkowa do fazowania na 45o:

z rolką prowadzącą:

kąt 45o z rolką Ø 10,00mm
promień R1,2 z rolką Ø  12,35mm
promień R2,5 z rolką Ø 12,43mm

Głowica 3-płytkowa do fazowania pod kątem:

Głowica 3-płytkowa do fazowania na promień:

 Głowica mini 1-płytkowa na:

30O z rolką prowadzącą 29,90mm
45O z rolką prowadzącą 26,30mm
60O z rolką prowadzącą 25,00mm

Ø 26,70mm/33,90mm Ø 28,80mm Ø 27,55mm 

Ø 21,69mm dla R2,5 / 19,80mm dla R1,2

R1,2 R2 R2,5 R3 R4

na promień R2,5 lub 1,2

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GŁOWICE , ROLKI, PŁYTKI, SKRAWAJĄCE UKOSOWAREK SMA 
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Model SMA40 

Model SMA50 

Głowica 6-płytkowa do fazowania pod kątem:

Głowica 3-płytkowa do fazowania na promień:

z rolką prowadzącą:

z rolką prowadzącą:

Głowica 4-płytkowa do fazowania pod kątem:

Głowica 4-płytkowa do fazowania na promień

30O z rolką prowadzącą 29,90mm
45O z rolką prowadzącą 26,30mm
60O z rolką prowadzącą 25,00mm

30O z rolką prowadzącą 29,90mm
45O z rolką prowadzącą 26,30mm
60O z rolką prowadzącą 25,00mm

Ø 26,70mm/32,30mm Ø 28,80mm  Ø 28,55mm Ø 27,55mm 

Ø 28,55mm Ø 26,80mm Ø 42,40mmØ 27,55mm

Ø 26,80mm

R2 R2,5 R3

R3 R4 R8R5/R6

R4 R5/R6

Głowica 6-płytkowa do fazowania pod kątem:

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GŁOWICE , ROLKI, PŁYTKI, SKRAWAJĄCE UKOSOWAREK SMA 
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Model SMA60

 Głowica na płytki kwadratowe

Głowica na płytki ośmio-krawędziowe do promieni

Głowica na płytki dwu-krawędziowe do promieni

Ø 28,55mm

R3 R4

R8

Ø 27,55mm Ø 26,80mm

Ø 42,40mm

Głowica na płytki cztero-krawędziowe do promieni

Ø 41,20mm (R10)
Ø 39,50mm (R12)
Ø 36,50mm (R15)

30o z rolką prowadzącą 29,90mm
45o z rolką prowadzącą 26,30mm
60o z rolką prowadzącą 25,00mm

 Głowica na płytki prostokątne

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA

GŁOWICE , ROLKI, PŁYTKI, SKRAWAJĄCE UKOSOWAREK SMA 

R10/R12/R15



Prowadnik do faz na ostro

3020

OSPRZĘT POMOCNICZY UKOSOWAREK SMA

Ramię do podwieszania ukosowarek

adapter i krążki ścierne do usuwania tlenków z krawedzi

Smar poprawiający obróbkę stali wysokostopowych
i wysokowytrzymałych

Głowica do faz od spodu

Blok przygotowania powietrza

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA



Płyn 
do zamgławiania
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Głowice i osprzęt do ukosowarek MMB 400/500/600

Głowice i osprzęt do ukosowarek MMM

Głowice i osprzęt do ukosowarki B500

AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA



Parametry do obróbki 

do aluminium i miedzi 
Vc: 800-1000m/min

fz: 0,20-0,30 

do stali konstrukcyjnych
Vc: 300-600m/min

fz: 0,20-0,30  

do wysokowytrzymałych
i trudnościeralnych
Vc: 150-350m/min

fz: 0,20-0,30

Głowice frezarek do ukosowania krawędzi

10
15
20

22,5
25
30
35

37,5
40
45
50

52,5
55
60
65

67,5
70
75
80

21,7
21

20,6
20,3
19,9
19
18
17

16,7
15
14

12,5
10,9

8,2

51
50,5
51
51
51
44

41,5
40
38
37
34

32
34

30

56
60
62
64
64
64
64
64
64
64
67
69
69
69
69
69
74
74
74

27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

59
62
65
68
59
66

66,5
67
66
67

67,5

67
71

70

Kąt fazy ØD apmax ØdH7 Z ØD1 ØD2
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AKCESORIA UKOSOWAREK GERIMA
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Spis treści

FAZOWARKI PRĘTÓW i RUR

Mobilne fazowarki Gerima z posuwem ręcznym s.24

Stacjonarne fazowarki Gerima rur małych średnic s.25

Stacjonarna fazowarka Gerima rur większych średnic s.26

Stacjonarne fazowarko-planowarki Copier do rur i kolan s.27 - s.28

Stacjonarne fazowarki JF Berns prętów i rurek s.29 - s.30



MOBILNE FAZOWARKI GERIMA Z POSUWEM RĘCZNYM 

Fazowarki z serii SMP to maszyny przeznaczone do ukosowania zarówno zewnętrznego jak i wewnętrznego rur, 

zbiorników, kolan, flansz itp. owalnych elementów. Fazowarki cechują się niewielką masą a tym samym są mobilne, 

przez co można je z powodzeniem stosować w warunkach hal fabrycznych jak i na zewnętrznych budowach czy 

podczas remontów instalacji rurociągowych. Występują jako dwa modele - lżejszy [SMP30] z możliwością 

wykonywania mniejszych faz oraz większy [SMP40], za pomocą którego można wykonać fazy na średniej grubości 

ściankach. Maszyny napędzane są silnikami elektrycznymi z regulacją prędkości obrotowej głowicy skrawającej, przez 

co można je stosować na wszelkiego rodzaju materiałach. Operują głowicami wielopłytkowymi o różnym kącie fazy, 

przez co mogą być stosowane do różnych zadań tj. ukosowanie pod spawanie czy redukcja grubości ścianki. Proces 

fazowania realizowany jest ośmio krawędziowymi, dostosowanymi do rodzaju obrabianego materiału wymiennymi 

płytkami skrawającymi. Stanowi to o niskim koszcie obróbki. Maszyna zamontowana jest w prowadniku rolkowym, 

który zaciskany jest na ściance rury. Sztywne przyleganie maszyny w każdej pozycji pozwala na uzyskanie równej - 

gładkiej krawędzi, umożliwiającej natychmiastowe spawanie (również zmechanizowane). Precyzyjnie nastawiane 

zagłębienie głowicy w materiał umożliwia uzyskanie dokładnych wymiarów wielkości fazy oraz progu. 

   
Dane użytkowe

Długość fazy

Kąt fazy

Grubość ścianki

Średnica rur

Rodzaj materiału

Dane techniczne

Zasilanie

Moc silnika

Prędkość
obrotowa głowicy

Masa maszyny

do 10 / 16 mm

30o / 45o / 60o

4-20 mm

200-1600 mm

CS, SS, Alu, Cu

230V

1350 / 1500 W

2500-7900
obr/min

12 / 15 kg

Fazowanie 
zewnątrz i wewnątrz

Lekkość i łatwość 
montażu

Ukosowanie 
kolan

Gładka 
równa faza

Fazowanie 
po palzniu

Gładka 
równa faza
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   Ważniejsze cechy użytkowe  : 
       lekkość i mobilność - łatwość przenoszenia i zakładania

       możliwość fazowania różnego rodzaju metali

       

       

           

ekonomika procesu - 8 krawędzi skrawających

możliwość stosowania w hali i na budowie 

SMP 30 / 40SMP 30 / 40
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Fazowarki stacjonarne z serii MMB doposażone w specjalny prowadnik z 

rolką oporową, pozwalają na operowanie tymi maszynami na krótkich 

odcinkach rur mniejszych średnic. Maszyny operują głowica frezującą z 

płynnie nastawianym kątem fazy. Prędkość obrotowa głowicy jest również 

regulowana, przez co można ją dostosować do różnego rodzaju 

materiałów. Mechaniczny podajnik pozwala na szybkie wkładanie i 

wyciąganie rur oraz łatwo dostosować jego wysokość do ich średnic.

Z uwagi na konstrukcję maszyna jest przeznaczona raczej do ukosowania 

krótszych odcinków rur, niemniej jednak przy zastosowaniu podpory 

rolkowej można spróbować fazować również nieco dłuższe odcinki rur. 

Szybkość 
wyładunku

 Łatwość 
załadunku

Wysoka 
jakość fazy

Gładka 
równa faza

Fazowanie 
po palzniu

Prowadnik 
oporowy

STACJONARNE FAZOWARKI GERIMA RUR MAŁYCH  ŚREDNIC

Dane uzytkowe

Maksymalna długość fazy

Maksymalna wysokość fazy

Zakres kąta fazy

Średnica rur

MMB400

20 / 30 mm

15 / 20 mm

40 - 180 mm

25o-55o lub 30o-60o 

Dane techniczne 

Zasilanie

Moc silnika głównego

Prędkość obrotowa głowicy

Masa maszyny

400V / 6bar

6000 / 7500 W

500 / 725 kg

2000 - 6000 obr./min

.  / MMB500 MMB400 / MMB500
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Fazowarka mobilna MMR to stacjonarna maszyna frezująca końce rur większych średnic. Przeznaczona jest do pracy z 

krótkimi i średniej długości rurami stalowymi. Rura ułożona na podporach rolkowych dociskana jest od góry kołem 

napędowym obrotnika, który ma za zadanie wprawiać rurę w rotacje podczas jej obróbki. Część robocza maszyny 

wyposażona jest w moduł obróbczy, składający się z silnika napędowego głowicy frezującej oraz zespołu regulowanych 

prowadnic. Taki system umożliwia na fazowanie pod kątem zarówno krawędzi zewnętrznej jaki i wewnętrznej rur pod 

założonym kątem (zależnym od kąta głowicy). Regulowana prędkość obrotowa głowicy frezującej jaki i dobór płytek 

wielokrawędziowych do danego materiału pozwala na uzyskanie gładkiej powierzchni na różnego rodzaju 

materiałach. Technologia obróbki głowicą frezującą umożliwia obróbkę ścianek średniej i większej grubości, również 

w rurach dużych średnic.  
Dane użytkowe

Długość fazy

Kąt fazy

Grubość ścianki

Fazowanie zewnętrzne

Fazowanie wewnątrz

Dane techniczne

Zasilanie

Moc silnika

Prędkość
obrotowa głowicy

Masa maszyn

do 27 mm przy 30o

15 - 75o

6 - 25 mm

170 - 3000 mm

500 - 3000mm

400V

 5500 W

2000-4800
obr/min

590 kg

Ukosowanie 
zewnętrze

Gładka 
równa faza

Fazowanie 
carg

Fazowanie 
carg

Ukosowanie 
wewnętrzne

Mechaniczny 
napęd

Wysoka 
jakość

Głowica 
wielopłytkowa

STACJONARNA FAZOWARKA GERIMA RUR WIĘKSZYCH ŚREDNIC

Ważniejsze cechy użytkowe  : 
       możliwość fazowania dużych średnic 

       fazowanie zewnętrzne i wewnętrzne

       szybkość montażu i demontażu rur

       wysoka jakość fazowania 

       ekonomika procesu 



STACJONARNE FAZOWARKO-PLANOWARKI COPIER DO RUR I KOLAN
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Służą do precyzyjnej mechanicznej obróbki końców rur na zadany kąt lub inny kształt (najczęściej J I U oraz planowania 

czoła). Konstrukcja ukosowarek tego typu pozwala na szybką i precyzyjną obróbkę rur grubościennych różnych 

długości. Samocentrujący uchwyt szczękowy obejmuje i sztywno blokuje rurę, co zapewnia jej szybkie i właściwe 

ustawienie. Głowica szybkoobrotowa wyposażona w narzędzie skrawające o odpowiedniej geometrii, precyzyjnie i 

wydajnie fazuje koniec rury. Może to robić od zewnątrz jak i wewnątrz (kalibracja rury) oraz od czoła (planowanie rury). 

Proces zachodzi „na zimno" i nie zmienia struktury materiału. Końcówka narzędzia wyposażona jest w wieloostrzową 

płytkę skrawającą, którą można obracać. Po jej stępieniu wymienia się ją na nową, unikając wymiany całego narzędzia. 

Ukosowarka może być doposażona w system śledzenia owalu rury pomocny w utrzymaniu precyzyjnego wymiaru 

progu dla rur z błędem kształtu. Dodatkowo można zastosować (regulowany na wysokość) rolkowy stół podawczy, 

ułatwiający i przyspieszający przygotowanie do fazowania długich rur.  

Cechy zalety ukosowarek Copier 

Różnorodność obrabianych materiałów: 

stale konstrukcyjne, wysokostopowe, rurowe, 

wysokowytrzymałe, duplex, CuNiFer, aluminium

Wielofunkcyjność - ukosowanie, kalibrowanie, 

planowanie...

Możliwość obróbki zarówno rur jak i łuków (kolan) 

Obróbka materiału „na zimno" bez przegrzewania 

Niewrażliwość na błąd kształtu / owalu rur 

Szeroki zakres grubości ścianki rur 

Możliwość obróbki rur ze szwem 

Wysoka wydajność fazowania 

Wysoka jakość powierzchni 

Powtarzalność parametrów 

Niskie koszty obróbki 

Łatwość obsługi 

Możliwości obróbki końców rur
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Parametr modelu

Moc nominalna [W]

Prędkość obrotowa głowicy [obr/min]

Zakres O zewnętrznej [mm]

Maksymalna grubość ścianki [mm]

Maksymalna ilość narzędzi w głowicy

3000

70-1500

13-90

10

3

6000

50-400

21-170

17

3

5500

96 / 192

33-219

25

4

5500

48 / 64 / 96 / 128

60-410

25

4

3S 6S 8S 16S

Parametr modelu

Moc nominalna [W]

Prędkość obrotowa głowicy [obr/min]

Zakres O zewnętrznej [mm]

Maksymalna grubość ścianki [mm]

Maksymalna ilość narzędzi w głowicy

30 000

 

200-615

4

22500

 

200-775

4

25000

 

400-1230

4

65mm w kilku przejściach bez przestawiania narzędzi

0 - 175 0 - 1750 - 175

24 Aut 30 Aut 48 Aut

Parametr modelu

Zakres O zewnętrznej [mm]

Maksymalna grubość ścianki [mm]

33-219 60-426 200-615

bez ograniczeń bez ograniczeń bez ograniczeń

8CB 16CB 24CB

Przecinarko-ukosowarki rur - programowalne co do długości odcinka rury i kształtu fazy na obydwu końcach

Zeskanuj
zobacz film

Zeskanuj
zobacz film

Obróbka 
łuków i kolan

Stoły podawcze 
do długich rur

Wymienne płytki -
 niski koszt obróbki

System 
śledzenia owalu
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Fazowarki występują w dwóch typach :
       
 Wersja z manualnym podjazdem głowicy 
fazującej, gdzie operator wkłada pręt / rurkę w 
automatyczny trójszczękowy uchwyt zaciskowy aż 
dotknie zderzaka. Następuje ścisk szczęk i 
wycentrowanie detalu z dużą sztywnością, co ma 
wpływ na jakość i precyzję obróbki oraz zużycie 
narzędzia skrawającego. Operator obracając koło, 
podjeżdża głowicą roboczą. Zderzak podnosi się a 
narzędzie robocze obrabia detal na ustaloną odległość 
(zagłębienie w detal). Po zakończeniu operacji, 
operator cofa głowicę, opuszcza się zderzak a szczęki 
rozwierają się. Obrobiony detal można wyjąć i 
powtórzyć operację z następnym.
 
 Wersja w pełni automatyczna, gdzie operator 
wkłada pręt / rurkę w trójszczękowy uchwyt aż dotknie 
zderzaka. Detal zostaje automatycznie zaciśnięty i 
wycentrowany z dużą sztywnością (ma to wpływ na 
jakość i precyzję obróbki oraz zużycie narzędzi). 
Zderzak podnosi się a głowica wyposażona w 
narzędzia robocze zbliża się na ustaloną odległość 
(zagłębienie w detal). Następuje obróbka na 
zaprogramowane zagłębienie i ustalony czas. Po jej 
zakończeniu głowica automatycznie się cofa, 
opuszcza się zderzak a szczęki rozwierają się. Można 
wyjąć obrobiony detal i włożyć następny do obróbki. 
Proces jest bardzo szybki i powtarzalny.

Firma JF Berns to amerykański producent maszyn do 
automatycznego fazowania, podtaczania i planowania  
końców prętów i rurek. Maszyny pozwalają na wydajną 
obróbkę bez konieczności ich mocowania. 
Wykorzystywane są jako alternatywa dla droższych i 
bardziej skomplikowanych w obsłudze tokarek. Budowa 

Dane użytkowe fazowarek w zależności od ich konfiguracji oraz użytego osprzętu / narzędzi

8 - 75 mm

Średnice prętów Długość minimalna Kąta fazy Max. długość fazy Podtaczanie Planowanie czoła

100 mm 0 / 30 / 45 / 60 do 10 mm do 63 mm do średnicy 65 mm

 STACJONARNE FAZOWARKI JF BERNS PRĘTÓW I RUREK

fazowarek umożliwia fazowanie również dłuższych prętów i rurek, co nie jest możliwe w tokarkach. 
System zaciskowy umożliwia obróbkę różnego rodzaju średnic bez konieczności montowania 
dodatkowych szczęk mocujących. 



30

 STACJONARNE FAZOWARKI JF BERNS PRĘTÓW I RUREK

System 
autodetekcji

Szczęki 
predefiniowalne

Różne 
średnice rur

Głowica 
wielozadaniowa

Toczenie 
z fazowaniem 

Fazowanie 
prętów gwintowanych

Fazowanie wewnątrz 
i zewnątrz

Fazowanie 
z podtaczaniem

Fazowanie 
rur sześciokątnych

Fazowanie 
prętów wielokątnych

inconel, tytan, 
nierdzewka

Wysoka 
jakość faz



31

Spis treści

Stoły montażowe do mocowania detali

s.33

s.33

Magnesy/ chwytaki magnetyczne

s.32

Frezy do ukosowarek wygniatających

Ramiona do podwieszania ukosowarek SMA

s.34

AKCESORIA POMOCNICZE DO UKOSOWAREK

Noże do ukosowarek strugających TKF s.34
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STOŁY MONTAŻOWE DO MOCOWANIA DETALI

W ofercie znajduje się szeroka gama stołów z systemem otworów o średnicy 16mm lub 28mm do szybkiego 
mocowania obrabianych detali. Stoły mogą być wykonane z różnej grubości płyty nośnej [ze stali 
konstrukcyjnej lub nierdzewnej] oraz różnej podziałce rozmieszczenia otworów montażowych.

Stoły występują z nogami na stałych podstawach lub ruchomych - kółkach. Mogą też być wykonane w wersji 
z regulacją wysokości.
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Do szybkiego mocowania elementów do fazowania polecamy chwytaki magnetyczne ze sterowaniem 
mechanicznym lub elektrycznym - elektromagnesy

MAGNESY / CHWYTAKI MAGNETYCZNE

RAMIONA DO PODWIESZANIA UKOSOWAREK SMA

Ramiona manipulacyjne wraz z balanserem służą do podwieszania 

ukosowarek SMA. Występują w dwóch długościach ramienia : 1,0m oraz 

1,5m. Mocowane są do stołów montażowych z otworami średnicy 16mm lub 

28mm od boku lub góry. Połączenie trzpieniowe między stołem a ramieniem 

pozwala na jego obrót, co zwiększa jego zasięg. 

Korzyści z zastosowania ramienia:
    możliwość blokady jednego stopnia swobody - operator nie przechyli  

    ukosowarki, co minimalizuje możliwość   wyszczerbienia płytek

    łatwiejsze pozycjonowanie ukosowarki - szczególnie przydatne na

    krótszych detalach i profilach, gdzie często rozpoczyna się i kończy proces 

    ukosowania

    nie trzeba odkładać fazowarki po zakończonej pracy - operator może zająć 

się montażem / demontażem detalu do obróbki, nie musi szukać wolnego miejsca na odłożenie maszyny 

Łatwe 
fazowanie profili

Fazowanie 
krótkich detali

Uniwersalny 
system montazu
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FREZY DO UKOSOWAREK WYGNIATAJĄCYCH

W ofercie znajdują się frezy do ukosowarek wygniatających Aceti, Alfra, Cevisa, GBC, Gecam, Gullco, NKO. 
Występują w kilku wielkościach oraz dwojakiego rodzaju nacięciu zębów - do stali konstrukcyjnych oraz do 
wysokostopowych.

Symbol Wymiary

CevisaCHP-7, CevisaCHP-12,  
NKO UZ12, GBC CH12, Aceti93

Przeznaczenie

A1

A2

Z1

Z2

W1

W2

stal konstrukcyjna

stal nierdzewna

stal konstrukcyjna

stal nierdzewna

stal konstrukcyjna

stal nierdzewna

93 x 23 x 20 mm

110 x 28 x 25 mm

129 x 42 x 25 mm

Przeznaczenie do ukosowarek

Gullco KBM18, GBC CH15, 
Gecam Quicker12 / 15 kg

Gullco KBM28, GBC CH26, 
Gecam Maxquicker

W ofercie znajdują się noże do ukosowarek strugających TKF 700 / 1100 / 1500

NOŻE DO UKOSOWAREK STRUGAJĄCYCH TKF



Wszystkie materiały zawarte w niniejszym katalogu, a w szczególności teksty, zdjęcia oraz grafiki, stanowią własność firmy inTechMET 

i nie mogą być kopiowane i rozpowszechniane bez zgody właściciela. Katalog wersja 03.2024 został stworzony w oparciu o bieżące 

informacje przekazane przez przywołanych producentów, prezentowanych maszyn i osprzętu. Z uwagi na ciągłe zmiany i 

udoskonalenia jakie zachodzą w prezentowanych maszynach i osprzęcie, inTechMET nie ponosi odpowiedzialności za nieścisłości w ich 

prezentacji.

inTechMET dostarcza ukosowarki światowych liderów w branży fazowania krawędzi płatów blach, profili, mniejszych detali, rur 

oraz prętów. Ukosowarki firm Gerima, Copier, JF Berns to maszyny dedykowane do wymagających projektów w przemyśle 

metalowym. Wyposażone w narzędzia skrawające wyposażone w płytki wielokrawędziowe gwarantują :

możliwość fazowania wszelkiego rodzaju metali tj.: stal konstrukcyjna, wysokostopowa, żaroodporna, wysokowytrzymała, 

trudnościeralna, aluminium, miedź, żeliwo, tytan.....

brak zmian struktury materiału po obróbce oraz gładką krawędź nie wymagającą dodatkowego szlifowania

powtarzalność i utrzymanie wymiaru fazy, pozwalającą na spawanie zautomatyzowane

oszczędność roboczogodzin w stosunku do klasycznej obróbki manualnej  

prostotę i intuicyjność obsługi oraz łatwość zastosowania

brak iskier, dymu, pyłu oraz nadmiernego hałasu   

minimalizację wysiłku operatora 

niski koszt obróbki metra

IN TECH MET Sp. z o.o.
ul. Teofila Firlika 19
71-637 Szczecin


